Copper (+) / Steel (-) Technology
Positive polarity

	Machining

current
	S.C

NR
	T.On  (S
	T.Off
( S
	L.V.
	H.V.
	GAP
	Ser-

-vo
	JP.T
	WK.

T
	Longitu-

-dinal

wear %
	Material

removal
Mm3 /min
	Surface

Ra (m
	Radial

undersize

mm

	End code
	0
	1
	1.5
	1
	1.5
	0
	0
	10
	6
	0
	2
	
	
	
	

	H.V 0.3 A
	1
	1
	1.5
	3
	3
	0
	1
	16
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.7 A
	2
	1
	1.5
	3
	3
	0
	2
	16
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.7A
	3
	2
	
	3
	3
	0
	3
	14
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 1A
	4
	6
	6
	4
	4
	0
	3
	12
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 1A
	5
	8
	9
	6
	6
	0.5
	1
	12
	6
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.0.5A+ H.V.0.7A
	6
	8
	9
	6
	6
	0.5
	2
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.0.5A+ H.V.1A
	7
	9
	12
	6
	6
	0.5
	3
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	LV.1.5A+ H.V. 0.7
	8
	9
	12
	6
	6
	1.2
	1
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	LV.1.5A+ H.V. 1A
	9
	10
	18
	8
	6
	1.2
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.
+

H.V
0.7 A
	10
	3
	3
	3
	3
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	X
	
	
	

	
	11
	5
	5
	5
	5
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	X
	
	
	

	
	12
	8
	9
	6
	6
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	2.2
	4.3
	3
	0.035

	
	13
	10
	18
	8
	9
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	2
	4.2
	3.3
	0.037

	
	14
	11
	25
	8
	9
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	1.8
	4
	3.5
	0.04

	
	15
	12
	36
	9
	9
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	1.3
	3
	3.7
	0.045

	
	16
	13
	50
	10
	18
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	0.9
	2.2
	4
	0.05

	
	17
	14
	75
	10
	18
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	0.5
	1.6
	4
	0.055

	
	18
	15
	100
	12
	36
	1.7
	2
	8
	8
	2
	3
	0.2
	1
	4
	0.06

	
	19
	16
	150
	12
	36
	1.7
	2
	8
	8
	2
	3
	0.1
	0.8
	4
	0.065

	L.V.
4A

+

H.V P
1 A
	20
	6
	6
	5
	5
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	21
	8
	9
	6
	6
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	22
	11
	25
	8
	9
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	2.1
	16
	4
	0.04

	
	23
	13
	50
	10
	9
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	2
	14
	4.5
	0.05

	
	24
	14
	75
	11
	25
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	0.75
	12
	4.5
	0.05

	
	25
	15
	100
	11
	25
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	0.46
	8
	5
	0.06

	
	26
	15
	100
	11
	25
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	0.5
	6
	5
	0.06

	
	27
	16
	150
	13
	50
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	0.4
	4
	5
	0.06

	
	28
	16
	150
	13
	50
	3
	2
	8
	8
	2
	4
	0.2
	3
	5.5
	0.06

	
	29
	17
	200
	14
	75
	4
	2
	8
	8
	2
	4
	0.3
	2
	6
	0.07

	L.V.
6A

+

H.V
1 A
	30
	7
	7
	5
	5
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	31
	8
	9
	5
	5
	6
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	32
	11
	25
	8
	9
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	33
	13
	50
	10
	18
	6
	3
	9
	8
	2
	4
	2.2
	19
	5
	0.06

	
	34
	14
	75
	11
	25
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	1.5
	18
	5
	0.06

	
	35
	15
	100
	12
	36
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	0.8
	17
	5
	0.06

	
	36
	16
	150
	12
	36
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	0.8
	12
	5
	0.07

	
	37
	17
	200
	14
	75
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	0.5
	10
	5.5
	0.07

	
	38
	17
	200
	14
	75
	5
	3
	8
	8
	2
	4
	0.5
	6
	6.3
	0.08

	
	39
	18
	300
	15
	100
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	0.3
	6
	6.3
	0.08

	L.V.
8A

+

H.V
1 A
	40
	8
	9
	5
	5
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	41
	10
	18
	7
	7
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	42
	12
	36
	9
	12
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	43
	13
	50
	10
	18
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	44
	14
	75
	11
	25
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	2.4
	34
	6
	0.07

	
	45
	15
	100
	12
	36
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	0.7
	38
	7
	0.07

	
	46
	16
	150
	13
	50
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	0.5
	25
	9
	0.08

	
	47
	17
	200
	14
	75
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	0.3
	18
	10
	0.09

	
	48
	18
	300
	15
	100
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	0.25
	15
	11
	0.1

	
	49
	19
	400
	16
	150
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	0.2
	13
	12
	0.11


X
Not recommended

Copper (+) / Steel (-) Technology
Positive polarity
	Machining

current
	S.C

NR
	T.On  (S
	T.Off
( S
	L.V.
	H.V
	GAP
	Ser-

-vo
	JP.T
	WK.

T
	Longitu-

-dinal

wear %
	Material

removal
Mm3 /min
	Surface

Ra (m
	Radial

undersize

mm

	L.V.
10A

+

H.V
I A
	50
	8
	9
	5
	5
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	51
	11
	25
	8
	9
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	52
	12
	36
	9
	12
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	53
	13
	50
	10
	18
	10
	3
	8
	8 8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	54
	14
	75
	10
	18
	10
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	55
	15
	100
	11
	25
	10
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	56
	16
	150
	12
	36
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	 
	 
	 
	 

	
	57
	17
	200
	13
	50
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	 
	 
	 
	 

	
	58
	18
	300
	14
	75
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	 
	 
	 
	 

	
	59
	19
	400
	15
	100
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	 
	 
	 
	 

	LV.

12A

+

H.V
1 A
	60
	8
	9
	5
	5
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	61
	10
	18
	7
	7
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	62
	12
	36
	8
	9
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	63
	14
	75
	10
	18
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	64
	15
	100
	11
	25
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	2.4
	54
	8
	0.08

	
	65
	16
	150
	12
	36
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	1.6
	53
	9
	0.08

	
	66
	17
	200
	13
	50
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	0.7
	53
	10
	0.09

	
	67
	18
	300
	14
	75
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	0.4
	45
	12
	0.1

	
	68
	19
	400
	15
	100
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	0.1
	35
	14
	0.12

	
	69
	20
	600
	16
	150
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	0.05
	23
	15
	0.15

	L.V.

14A

+

H.V

1 A
	70
	8
	9
	5
	5
	14A
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	71
	12
	36
	9
	12
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	72
	14
	75
	10
	18
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	73
	15
	100
	11
	25
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	74
	16
	150
	12
	36
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	75
	17
	200
	13
	50
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	76
	18
	300
	14
	75
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	77
	19
	400
	15
	100
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	78
	20
	600
	16
	150
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	79
	21
	900
	17
	200
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	L.V.

16A

+

H.V

1 A
	80
	8
	9
	5
	5
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	81
	8
	9
	5
	5
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	82
	8
	9
	5
	5
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	83
	15
	100
	11
	25
	16A
	3
	8
	8
	3
	5
	2.9
	86
	10
	0.09

	
	84
	15
	100
	11
	25
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	85
	16
	150
	11
	25
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	86
	19
	400
	15
	100
	16A
	3
	8
	8
	3
	5
	0.3
	80
	15
	0.13

	
	87
	20
	600
	16
	150
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	0.2
	55
	16
	0.15

	
	88
	21
	900
	17
	200
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	0.1
	37
	18
	0.18

	
	89
	22
	1200
	18
	300
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	0.2
	25
	19
	2

	L.V 50A+ H.V 1A.
	90
	8
	9
	5
	5
	50
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 50A+ H.V1A
	91
	16
	
	12
	25
	50
	3
	9
	8
	3
	5
	10
	230
	18
	0.19

	L.V. 75+ H.V.1A
	92
	9
	12
	6
	6
	75
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.75A+ H.V.1A
	93
	16
	100
	12
	25
	75
	3
	8
	8
	3
	5
	7.6
	368
	
	0.4

	L.V.50A+ H.V.1A
	94
	23
	1600
	18
	300
	50
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.75A+ H.V.1A
	95
	24
	2400
	18
	300
	75A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 100A+ H.V1A
	96
	16
	
	12
	
	100
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 125A+ H.V1A
	97
	16
	100
	12
	25
	120A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 150A+ H.V1A
	98
	16
	100
	12
	25
	150A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 225A+ H.V1A
	99
	16
	100
	12
	25
	200A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	


Graphite (+) / Steel (-) Technology
Positive polarity

	Machining

current
	S.C

NR
	T.On  (S
	T.Off
( S
	L.V.
	H.V.
	GAP
	Ser-

-vo
	JP.T
	WK.

T
	Longitu-

-dinal

wear %
	Material

removal
Mm3 /min
	Surface

Ra (m
	Radial

undersize

mm

	End code
	0
	1
	1.5
	1
	1.5
	0
	0
	10
	6
	0
	2
	
	
	
	

	H.V 0.3 A
	1
	1
	1.5
	3
	3
	0
	1
	16
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.7 A
	2
	1
	1.5
	3
	3
	0
	2
	16
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.7A
	3
	2
	
	3
	3
	0
	3
	14
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 1A
	4
	6
	6
	4
	4
	0
	3
	12
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 1A
	5
	8
	9
	6
	6
	0.5
	1
	12
	6
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.0.5A+ H.V.0.7A
	6
	8
	9
	6
	6
	0.5
	2
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.0.5A+ H.V.1A
	7
	9
	12
	6
	6
	0.5
	3
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	LV.1.5A+ H.V. 0.7
	8
	9
	12
	6
	6
	1.2
	1
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	LV.1.5A+ H.V. 1A
	9
	10
	18
	8
	6
	1.2
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.
2A

+

H.V
0.7A
	10
	3
	3
	3
	3
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	X
	
	
	

	
	11
	5
	5
	5
	5
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	X
	
	
	

	
	12
	8
	9
	6
	6
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	
	13
	10
	18
	8
	9
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	
	14
	11
	25
	8
	9
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	15
	12
	36
	9
	9
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	16
	13
	50
	10
	18
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	17
	14
	75
	10
	18
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	18
	15
	100
	12
	36
	1.7
	2
	8
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	19
	16
	150
	12
	36
	1.7
	2
	8
	8
	2
	3
	X
	
	
	

	L.V.
4A

+

H.V
1 A
	20
	6
	6
	5
	5
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	21
	8
	9
	6
	6
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	22
	11
	25
	8
	9
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	23
	13
	50
	10
	9
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	24
	14
	75
	11
	25
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	25
	15
	100
	11
	25
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	26
	15
	100
	11
	25
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	27
	16
	150
	13
	50
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	28
	16
	150
	13
	50
	3
	2
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	29
	17
	200
	14
	75
	4
	2
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	L.V.
6A

+

H.V
1 A
	30
	7
	7
	5
	5
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	31
	8
	9
	5
	5
	6
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	32
	11
	25
	8
	9
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	1.96
	22
	3.5
	0.08

	
	33
	13
	50
	10
	18
	6
	3
	9
	8
	2
	4
	0.5
	20
	4.5
	0.12

	
	34
	14
	75
	11
	25
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	35
	15
	100
	12
	36
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	36
	16
	150
	12
	36
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	37
	17
	200
	14
	75
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	38
	17
	200
	14
	75
	5
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	39
	18
	300
	15
	100
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	L.V.
8A

+

H.V
1 A
	40
	8
	9
	5
	5
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	41
	10
	18
	7
	7
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	42
	12
	36
	9
	12
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	1.4
	36
	5
	0.13

	
	43
	13
	50
	10
	18
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	0.1
	34
	6.5
	0.13

	
	44
	14
	75
	11
	25
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	0.1
	32
	8
	0.15

	
	45
	15
	100
	12
	36
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	46
	16
	150
	13
	50
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	47
	17
	200
	14
	75
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	48
	18
	300
	15
	100
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	49
	19
	400
	16
	150
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	


Graphite (+) / Steel (-) Technology
Positive polarity

	Machining

current
	S.C

NR
	T.On  (S
	T.Off
( S
	L.V.
	H.V.
	GAP
	Ser-

-vo
	JP.T
	WK.

T
	Longitu-

-dinal

wear %
	Material

removal
Mm3 /min
	Surface

Ra (m
	Radial

undersize

mm

	L.V.
10A

+
H.V
1 A
	50
	8
	9
	5
	5
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	51
	11
	25
	8
	9
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	52
	12
	36
	9
	12
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	53
	13
	50
	10
	18
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	 
	 
	 
	 

	
	54
	14
	75
	10
	18
	10
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	55
	15
	100
	11
	25
	10
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	56
	16
	150
	12
	36
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	 
	 
	 
	 

	
	57
	17
	200
	13
	50
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	58
	18
	300
	14
	75
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	59
	19
	400
	15
	100
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	L.V.
12A

+
H.V
1 A
	60
	8
	9
	5
	5
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	61
	10
	18
	7
	7
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	62
	12
	36
	8
	9
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	1.5
	49
	5.5
	0.13

	
	63
	14
	75
	10
	18
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	0.1
	33
	8.5
	0.16

	
	64
	15
	100
	11
	25
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	0.1
	20
	10
	0.19

	
	65
	16
	150
	12
	36
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	 
	 
	 
	 

	
	66
	17
	200
	13
	50
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	67
	18
	300
	14
	75
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	68
	19
	400
	15
	100
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	
	69
	20
	600
	16
	150
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	 
	 
	 

	L.V.
14A
+

H.V
1 A
	70
	8
	9
	5
	5
	14A
	3
	8
	8
	2
	4
	X.
	 
	 
	 

	
	71
	12
	36
	9
	12
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	72
	14
	75
	10
	18
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	73
	15
	100
	11
	25
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	74
	16
	150
	12
	36
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	 
	 
	 
	 

	
	75
	17
	200
	13
	50
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	76
	18
	300
	14
	75
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	77
	19
	400
	15
	100
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	78
	20
	600
	16
	150
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	79
	21
	900
	17
	200
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	L.V.
16A

+
H.V
1 A
	80
	8
	9
	5
	5
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	81
	8
	9
	5
	5
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	82
	8
	9
	5
	5
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	83
	15
	100
	11
	25
	16A
	3
	8
	8
	3
	5
	0.1
	61
	9
	0.17

	
	84
	15
	100
	11
	25
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	0.1
	55
	9
	0.18

	
	85
	16
	150
	11
	25
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	0.2
	47
	10
	0.19

	
	86
	19
	400
	15
	100
	16A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	87
	20
	600
	16
	150
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	
	88
	21
	900
	17
	200
	22A
	3
	8
	8
	3
	` 5
	X
	 
	 
	 

	
	89
	22
	1200
	18
	300
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	 
	 
	 

	L.V 50A+H.V 1A
	90
	8
	9
	5
	5
	50
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 50A+ H.V1A
	91
	16
	
	12
	25
	50
	3
	9
	8
	3
	5
	0.1
	200
	12
	0.23

	L.V. 75+ H.V.1A
	92
	9
	12
	6
	6
	75
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.75A+ H.V.1A
	93
	16
	100
	12
	25
	75
	3
	8
	8
	3
	5
	0.5
	350
	
	0.46

	L.V.50A+ H.V.1A
	94
	23
	1600
	18
	300
	50
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	

	L.V.75A+ H.V.1A
	95
	24
	2400
	18
	300
	75A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 100A+H.V1A
	96
	16
	
	12
	
	100
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	

	L.V 125A+H.V1A
	97
	16
	100
	12
	25
	120A
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	

	L.V 150A+H.V1A
	98
	16
	100
	12
	25
	150A
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	

	L.V 225A+H.V1A
	99
	16
	100
	12
	25
	200A
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	


Cupro-tungsten (-) / Steel-tungsten (+) Technology
Negative polarity

	Machining

current
	S.C

NR
	T.On  (S
	T.Off
( S
	L.V.
	H.V.
	GAP
	Ser-

-vo
	JP.T
	WK.

T
	Longitu-

-dinal

wear %
	Material

removal
Mm3 /min
	Surface

Ra (m
	Radial

undersize

mm

	End code
	0
	1
	1.5
	1
	1.5
	0
	0
	10
	6
	0
	2
	
	
	
	

	End code
	1
	1
	1.5
	3
	3
	0
	1
	16
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.3 A
	2
	1
	1.5
	3
	3
	0
	2
	16
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.7 A
	3
	2
	
	3
	3
	0
	3
	14
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.7A
	4
	6
	6
	4
	4
	0
	3
	12
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 1A
	5
	8
	9
	6
	6
	0.5
	1
	12
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 1A
	6
	8
	9
	6
	6
	0.5
	2
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.0.5A+ H.V.0.7A
	7
	9
	12
	6
	6
	0.5
	3
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.0.5A+ H.V.1A
	8
	9
	12
	6
	6
	1.2
	1
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	LV.1.5A+ H.V. 0.7
	9
	10
	18
	8
	6
	1.2
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.
2A

+

H.V
0.7A.
	10
	3
	3
	3
	3
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	
	11
	5
	5
	5
	5
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	
	12
	8
	9
	6
	6
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	
	13
	10
	18
	8
	9
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	
	14
	11
	25
	8
	9
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	15
	12
	36
	9
	9
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	16
	13
	50
	10
	18
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	X
	
	
	

	
	17
	14
	75
	10
	18
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	X
	
	
	

	
	18
	15
	100
	12
	36
	1.7
	2
	8
	8
	2
	3
	X
	
	
	

	
	19
	16
	150
	12
	36
	1.7
	2
	8
	8
	2
	3
	X
	
	
	

	L.V.
4A

+

H.V
1 A
	20
	6
	6
	5
	5
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	21
	8
	9
	6
	6
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	22
	11
	25
	8
	9
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	23 
	13
	50
	10
	9
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	24
	14
	75
	11
	25
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	25
	15
	100
	11
	25
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	26
	15
	100
	11
	25
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	27
	16
	150
	13
	50
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	28
	16
	150
	13
	50
	3
	2
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	29
	17
	200
	14
	75
	4
	2
	8
	8
	2 .
	4
	X
	
	
	

	L.V.
6A

+

H.V
1 A
	30
	7
	7
	5
	5
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	16
	2.2
	1.8
	0.08

	
	31
	8
	9
	5
	5
	6
	3
	9
	8
	2
	4
	15
	1.8
	1.8
	0.08

	
	32
	11
	25
	8
	9
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	14
	1.1
	2
	0.08

	
	33
	13
	50
	10
	18
	6
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	34
	14
	75
	11
	25
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	35
	15
	100
	12
	36
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	36
	16
	150
	12
	36
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	37
	17
	0.2
	14
	75
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	38
	17
	200
	14
	75
	5
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	39
	18
	300
	15
	100
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	L.V.
8A

+

H.V
1 A
	40
	8
	9
	5
	5
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	16
	2.5
	2.5
	.0.08

	
	41
	10
	18
	7
	7
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	15
	2
	2.9
	0.08

	
	42
	12
	36
	9
	12
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	14
	1.4
	32
	0.06

	
	43
	13
	50
	10
	18
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	13
	1.1
	3.2
	0.06

	
	44
	14
	75
	11
	25
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	45
	15
	100
	12
	36
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	46
	16
	150
	13
	50
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	47
	17
	200
	14
	75
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	48
	18
	300
	15
	100
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	49
	19
	400
	16
	150
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	


Cupro-tungsten (-) / Steel-tungsten (+) Technology.
Negative polarity

	Machining

current
	S.C

NR
	T.On  (S
	T.Off
( S
	L.V.
	H.V.
	GAP
	Ser-

-vo
	JP.T
	WK.

T
	Longitu-

-dinal

wear %
	Material

removal
Mm3 /min
	Surface

Ra (m
	Radial

undersize

mm

	L.V.
10A
+
H.V
1 A
	50
	8
	9
	5
	5
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	51
	11
	25
	8
	9
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	52
	12
	36
	9
	12
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	53
	13
	50
	10
	18
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	54
	14
	75
	10
	18
	10
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	55
	15
	100
	11
	25
	10
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	56
	16
	150
	12
	36
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	57
	17
	200
	13
	50
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	58
	18
	300
	14
	75
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	59
	19
	400
	15
	100
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	L.V.

12A
+

H.V
1 A
	60
	8
	9
	5
	5
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	15
	3.8
	2.2
	0.08

	
	61
	10
	18
	7
	7
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	15
	4.4
	2.5
	0.08

	
	62
	12
	36
	8
	9
	12
	3
	8
	8 .
	2
	4
	14
	4.4
	3.2
	0.08

	
	63
	14
	75
	10
	18
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	64
	15
	100
	11
	25
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	65
	16
	150
	12
	36
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	66
	17
	200
	13
	50
	12
	3
	8
	8
	
	4
	X
	
	
	

	
	67
	18
	300
	14
	75
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	68
	19
	400
	15
	100
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	69
	20
	600
	16
	150
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	L.V.
14A

+

H.V
1 A
	70
	8
	9
	5
	5
	14A
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	71
	12
	36
	9
	12
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	
	
	
	

	
	72
	14
	75
	10
	18
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	
	
	
	

	
	73
	15
	100
	11
	25
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	
	
	
	

	
	74
	16
	150
	12
	36
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	75
	17
	200
	13
	50
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	76
	18
	300
	14
	75
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	77
	19
	400
	15
	100
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	78
	20
	600
	16
	150
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	79
	21
	900
	17
	200
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.
16A

+

H.V
1 A
	80
	8
	9
	5
	5
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	18
	5.1
	2.2
	0.08

	
	81
	8
	9
	5
	5
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	18
	
	
	

	
	82
	8
	9
	5
	5
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	18
	
	
	

	
	83
	15
	100
	11
	25
	16A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	84
	15
	100
	11
	25
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	85
	16
	150
	11
	25
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	86
	19
	400
	15
	100
	16A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	87
	20
	600
	16
	150
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	88
	21
	900
	17
	200
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	89
	22
	1200
	18
	300
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 50A+ H.V1A
	90
	8
	9
	5
	5
	50
	3
	8
	8
	3
	5
	14
	15
	3.2
	0.14

	L.V 50A+ H.V1A
	91
	16
	
	12
	25
	50
	3
	9
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V. 75+ H.V.1A
	92
	9
	12
	6
	6
	75
	3
	8
	8
	3
	5
	18
	
	
	

	L.V.75A+ H.V.1A
	93
	16
	100
	12
	25
	75
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.50A+ H.V.1A
	94
	23
	1600
	18
	300
	50
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.75A+ H.V.1A
	95
	24
	2400
	18
	300
	75A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 100A+H.V1A
	96
	16
	
	12
	
	100
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 125A+H.V1A
	97
	16
	100
	12
	25
	120A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 150A+H.V1A
	98
	16
	100
	12
	25
	150A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 225A+H.V1A
	99
	16
	100
	12
	25
	200A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	


Graphite (-) / Steel (+) Technology
Negative polarity

	Machining

current
	S.C

NR
	T.On  (S
	T.Off
( S
	L.V.
	H.V.
	GAP
	Ser-

-vo
	JP.T
	WK.

T
	Longitu-

-dinal

wear %
	Material

removal
Mm3 /min
	Surface

Ra (m
	Radial

undersize

mm

	End code
	0
	1
	1.5
	1
	1.5
	0
	0
	10
	6
	0
	2
	
	
	
	

	H.V 0.3 A
	1
	1
	1.5
	3
	3
	0
	1
	16
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.7 A
	2
	1
	1.5
	3
	3
	0
	2
	16
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 0.7A
	3
	2
	
	3
	3
	0
	3
	14
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 1A
	4
	6
	6
	4
	4
	0
	3
	12
	6
	2
	3
	
	
	
	

	H.V 1A
	5
	8
	9
	6
	6
	0.5
	1
	12
	6
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.0.5A+ H.V.0.7A
	6
	8
	9
	6
	6
	0.5
	2
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.0.5A+ H.V.1A
	7
	9
	12
	6
	6
	0.5
	3
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	LV.1.5A+ H.V. 0.7
	8
	9
	12
	6
	6
	1.2
	1
	10
	6
	2
	3
	
	
	
	

	LV.1.5A+ H.V. 1A
	9
	10
	18
	8
	6
	1.2
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.
2A

+

H.V
0.7A
	10
	3
	3
	3
	3
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	X
	
	
	

	
	11
	5
	5
	5
	5
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	X
	
	
	

	
	12
	8
	9
	6
	6
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	
	13
	10
	18
	8
	9
	1.7
	2
	9
	7
	2
	3
	
	
	
	

	
	14
	11
	25
	8
	9
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	15
	12
	36
	9
	9
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	16
	13
	50
	10
	18
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	17
	14
	75
	10
	18
	1.7
	2
	9
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	18
	15
	100
	12
	36
	1.7
	2
	8
	8
	2
	3
	
	
	
	

	
	19
	16
	150
	12
	36
	1.7
	2
	8
	8
	2
	3
	
	
	
	

	L.V.
4A

+

H.V
1 A
	20
	6
	6
	5
	5
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	21
	8
	9
	6
	6
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	22
	11
	25
	8
	9
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	23
	13
	50
	10
	9
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	24
	14
	75
	11
	25
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	25
	15
	100
	11
	25
	3
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	26
	15
	100
	11
	25
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	27
	16
	150
	13
	50
	4
	2
	9
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	28
	16
	150
	13
	50
	3
	2
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	29
	17
	200
	14
	75
	4
	2
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	L.V.
6A

+

H.V
1 A
	30
	7
	7
	5
	5
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	31
	8
	9
	5
	5
	6
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	32
	11
	25
	8
	9
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	33
	13
	50
	10
	18
	6
	3
	9
	8
	2
	4
	22
	37
	5.5
	0.17

	
	34
	14
	75
	11
	25
	5
	3
	9
	8
	2
	4
	20.4
	45
	6.3
	0.17

	
	35
	15
	100
	12
	36
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	20.3
	37
	7
	0.2

	
	36
	16
	150
	12
	36
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	37
	17
	200
	14
	75
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	38
	17
	200
	14
	75
	5
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	39
	18
	300
	15
	100
	6
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	LV.
8A

+

H.V
1 A
	40
	8
	9
	5
	5
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	41
	10
	18
	7
	7
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	42
	12
	36
	9
	12
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	43
	13
	50
	10
	18
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	20.1
	56
	6
	0.18

	
	44
	14
	7.5
	11
	25
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	20
	56
	6.5
	0.2

	
	45
	15
	100
	12
	36
	8
	3
	9
	8
	2
	4
	19.8
	58
	7.5
	0.21

	
	46
	16
	150
	13
	50
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	19.3
	57
	8
	0.24

	
	47
	17
	200
	14
	75
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	48
	18
	300
	15
	100
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	49
	19
	400
	16
	150
	8
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	


Graphite (-) / Steel (+) Technology
Negative polarity

	Machining

current
	S.C

NR
	T.On  (S
	T.Off
( S
	L.V.
	H.V.
	GAP
	Ser-

-vo
	JP.T
	WK.

T
	Longitu-

-dinal

wear %
	Material

removal
Mm3 /min
	Surface

Ra (m
	Radial

undersize

mm

	L.V.
10A
+
H.V
1 A
	50
	8
	9
	5
	5
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	51
	11
	25
	8
	9
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	52
	12
	36
	9
	12
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	53
	13
	50
	10
	18
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	54
	14
	75
	10
	18
	10
	3
	8
	8
	3
	5
	
	
	
	

	
	55
	15
	100
	11
	25
	10
	3
	8
	8
	3
	5
	
	
	
	

	
	56
	16
	150
	12
	36
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	
	
	
	

	
	57
	17
	200
	13
	50
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	58
	18
	300
	14
	75
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	59
	19
	400
	15
	100
	10
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	L.V.
12A

+

H.V
1 A
	60
	8
	9
	5
	5
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	61
	10
	18
	7
	7
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	62
	12
	36
	8
	9
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	19.6
	67
	6.3
	0.2

	
	63
	14
	75
	10
	18
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	19.2
	77
	7
	0.22

	
	64
	15
	100
	11
	25
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	17.9
	97
	8
	0.23

	
	65
	16
	150
	12
	36
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	17.4
	79
	8.5
	0.25

	
	66
	17
	200
	13
	50
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	67
	18
	300
	14
	75
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	68
	19
	400
	15
	100
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	69
	20
	600
	16
	150
	12
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	L.V.
14A

+

H.V
1 A
	70
	8
	9
	5
	5
	14A
	3
	8
	8
	2
	4
	X
	
	
	

	
	71
	12
	36
	9
	12
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	72
	14
	75
	10
	18
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	
	
	
	

	
	73
	15
	100
	11
	25
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	
	
	
	

	
	74
	16
	150
	12
	36
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	
	
	
	

	
	75
	17
	200
	13
	50
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	76
	18
	300
	14
	75
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	77
	19
	400
	15
	100
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	78
	20
	600
	16
	150
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	79
	21
	900
	17
	200
	14A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.
16A

+

H.V
1A
	80
	8
	9
	5
	5
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	81
	8
	9
	5
	5
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	82
	8
	9
	5
	5
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	83
	15
	100
	11
	25
	16A
	3
	8
	8
	3
	5
	16.6
	157
	8
	0.25

	
	84
	15
	100
	11
	25
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	14
	163
	8.5
	0.28

	
	85
	16
	150
	11
	25
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	13
	171
	9.5
	0.3

	
	86
	19
	400
	15
	100
	16A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	87
	20
	600
	16
	1'50
	18A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	88
	21
	900
	17
	200
	22A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	
	89
	22
	1200
	18
	300
	36A
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 50A+ H.V 1A.
	90
	8
	9
	5
	5
	50
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 50A+ H.V1A
	91
	16
	
	12
	25
	50
	3
	9
	8
	3
	5
	14
	433
	15
	0.36

	L.V. 75+ H.V.1A
	92
	9
	12
	6
	6
	75
	3
	8
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.75A+ H.V.1A
	93
	16
	100
	12
	25
	75
	3
	8
	8
	3
	5
	13
	509
	
	0.71

	L.V.50A+ H.V.1A
	94
	23
	1600
	18
	300
	50
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V.75A+ H.V.1A
	95
	24
	2400
	18
	300
	75A
	3
	7
	8
	3
	5
	X
	
	
	

	L.V 100A+H.V1A
	96
	16
	
	12
	
	100
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	

	L.V 125A+H.V1A
	97
	16
	100
	12
	25
	120A
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	

	L.V 150A+H.V1A
	98
	16
	100
	12
	25
	150A
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	

	L.V 225A+H.V1A
	99
	16
	100
	12
	25
	200A
	3
	7
	8
	3
	5
	
	
	
	


X
Not recommended

S.C NR: Numero de programa.
Longitu-dinal wear %: Reducción en % del electrodo.
Material removal Mm3 /min : Poder de arranque.
Surface Ra (m : Rugosidad media.

Radial undersize mm: GAP menor espacio por lado.
Recomendados:


Superacabado: S.C NR: Numero de programa  13.


Acabado Fino:  S.C NR: Numero de programa   25 y 35


Acabado Medio: :  S.C NR: Numero de programa   45


Desbaste:   S.C NR: Numero de programa   66


Desbaste grueso:   S.C NR: Numero de programa  86

