
Cálculos para realizar un macho de electroerosión de 
penetración con un ajuste Ø 22H7 con chaveta. La 
superficie tiene que tener una rugosidad de 5 Ra 
m. ¿Calcular las medidas del macho a realizar en 
cobre electrolítico y el tiempo que costara si hemos 
taladrado con un taladro previo de Ø 20mm. Y tiene 
un espesor de 14mm.? 

 
La normalización de las chavetas es la siguiente: 

 



Y el ajuste 22+210 H7 tiene esta tolerancia. 
 
La tabla de tecnología del cobre electrolítico es de: 
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35 15 100 12 36 6 3 8 8 2 4 0.8 17 5 0.06 

 
Por lo tanto el diámetro de la pieza será de  
 
22.02-0.120(2x0.06)=21.90mm. 
con las siguientes medidas: 

 
El volumen que hay que quitar es: 
 

322 599,527390.21147854.0
4

1. mmDhV    

322 24,439820147854.0
4

2 mmDhV 
  

3359,87524,4398599,527321 mmVVVt   Volumen hay que quitar del los 
cilindros. 

32,235148,263 mmhABV   Volumen de la chaveta. 
Volumen total a electroerosionar = 3559,11102,235359,8753 mmVVt   
 
Si cada minuto quita 38 según la tabla, el tiempo a costarle el ejercicio es de: 

327,6517559,1110 Tiempo minutos aproximadamente. 


