Nombre:

c.1.p. ETl  Hoga de proceso o

de Tudela J p Curso: 2006-07
Escala Material Denominacion M%Jtl?urtloal

1:1 F-1120 primera J35%102

3.1
Dar la vuelta a la

pieza y sujetarlo por

el @ de 24 haciendo

tope con la pared de
@34 .

=

F O Designacion CroqQUIS  rerraments veriicacion 5, ekt no 2575 Tiempo
1., Refrentar (A) F741 B Cuchilla 2 75 700 0,1 0.25
1.2 Dar la vuelta a la pieza de Calibre
1.3 Refrentar dejando a medida (B) cobalto 2 75 700 0,1 0.25
2 —= > de 65 |==—
2.1 _Sujetar la pieza FT‘
dejandola por lo menos
65 mm. fuera
2.2Cilindrar una longuitud L
mayor de 60 a @ 33 - cuchilla 1 75 700 0,1 0.46
™ de Calibre
S cobalto 1 75 700 0,05 0.92
2-3 — 40
Cilindrar a @ 24 una Cuchilla 3 75 700 0,1 0.85
distancia de 39 mm. y i de Calibre
B e o cobalto 1 75 700 0,05 0.57
2.4 20
Cilindrar a @ 16 una Cuchilla 3 75 700 0,1 0.42
distancia de 19 mm. y g de Calibre
luego escuadrear cobalto
dejando a 20 mm. 1 75 7000,050.28
3




F O Designacion Croquis

Cilindrar a @ 25 una
distancia de 39 mm. y

= . =z N° de |velocidad Avance H
Herramienta Verificacion| pasadas = m/min | R-P-M- | mmsrev | | 1EMPO

& Cuchilla ] 3 40 335/0,1/0.85
luego escuadrear de Calibre
dejando a 40 mm. cobalto 1 60 763 0,05 0.57
3.3
20+
Cilindrar a @ 16 una Cuchilla 3 | 40 |510/0.1/0.42
distancia de 19 mm. y @ de  Calibre
luego escuadrear o S cobalto 1
dejando a 20 mm.

60 [1100/0,05/ 0.28




